
กระบวนการ ผู้รับผิดชอบ  รายการค่าที่ต้องควบคุม       Limit / ค่ามาตรฐาน ความถี่ ในการสุ่ม เคร่ืองมือ      เอกสารที่อ้างถึง บันทึก แผนการแก้ไข
     ตรวจสอบ อ้างอิง

ตรวจรับวตัถุดิบ พนง.QA/ สโตร์ 1.  Dimension   Spec. ตาม Drawing MIL-STD-105E Vernier Drawing งานหล่อ FM-01 คดัแยก/ตรวจ
งานเหลก็หล่อ ……. 2. ………………. ……. ……. ……. ……. ……. …….

งานกลึง   พนง.กลึง 1. Dimension เพลา   Spec. ตาม Drawing ทกุ 5 ช้ิน Vernier Drawing งานกลึง FM-03 คดัแยก/ปรับตั้ง
……. 2. ………………. ……. ……. ……. ……. ……. …….

งาน มอเตอร์ พนง.QA 1. ค่า Parameter ตามมาตรฐานสเตเตอร์ 1OO% เคร่ืองทดสอบ ตารางคา่คุณลกัษณะ FM-02 ปรับแต่ง
มอเตอร์ ของสเตเตอร์

2. สภาพภายนอก ตามมาตรฐานสเตเตอร์ 1OO% การสงัเกต FM-05 คดัแยก/ปรับตั้ง

งานเจาะ พนง.QA 1.ระยะเจาะงาน   Spec. ตาม Drawing สุ่มทกุ 2 ชม. Vernier Drawing งานเจาะ FM-09 คดัแยก/ปรับตั้ง
   ดว้ย JIG

งานประกอบ   พนง.ประกอบ/QA 1. ความดันน้ำของป๊ัม      Spec ป๊ัมแต่ละรุ่น 1OO% Presure Gauge    WI-09-A FM-08 คดัแยก/ตรวจ
……. 2. ………………. ……. ……. ……. ……. ……. …….

งานพ่นสี       พนง.สี /QA 1. ผิวงาน - 1OO% การสงัเกต    PM-09-A FM-11 ตกแต่งผิว
……. 2. ………………. ……. ……. ……. ……. ……. …….

งานบรรจุ/หีบห่อ  พนง.บรรจุ 1.รายการท่ีบรรจุ ตาม Spec ป๊ัม 1OO% การสงัเกต    PM-09-A FM-04 คดัแยก/แกไ้ข
……. 2. ………………. ……. ……. ……. ……. ……. …….

เอกสารแนบ 
 

ตัวอย่าง มาตรฐานในการตรวจสอบคณุภาพกระบวนการ ด้วยแผนงานคุณภาพ                                 
(Quality Control Plan) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การปรับปรุงกระบวนการเพ่ือลดของเสยี ลดความผิดพลาดในกระบวนการ ด้วยกิจกรรมกลุ่ม
ปรับปรุงคณุภาพ (Small Group Activity) ผา่นเครื่องมอืคุณภาพ (QC Tools) หรือ การปรบัปรุง
คุณภาพด้วยแนวทางไคเซน (Kaizen) ตามแนวทาง PDCA (Plan-Do-Check-Act) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตัวอย่าง การปรับปรุงคุณภาพด้วยแนวทางข้อเสนอแนะไคเซน (Kaizen Suggestion) 

 

 

 



 

ภาพตัวอย่าง การเขา้ให้คำปรึกษาแนะนำในสถานประกอบการ  

 
 


